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MASTERTIG



Yeni Master TIG AC DC

Master TIG kaynak kalitesi, kullanilabilirlik ve gti¢ verimliligini
st dizeyde tutar.

*  Profesyonel kullanici gruplarina sunulan Master TIG,
ergonomik fiziksel 6zelliklerine sahip gu¢ kaynaklar
sunmaktadir.

«  Sik, pratik ve saglam Master TIG, olasi problemlerin 6ntine
gecer. Hafif ve kompakt yapida olan Master TIG darbe
dayanima sahip kompozit malzemeden Uretilmistir. Atdlye
ve saha kosullarina uygundur.




MasterTig guc Unitelers

230 A, 300 A ve 400 A modelleri mevcuttur:
*  MasterTig 235 ACDC

* MasterTig 325 DC

* MasterTig 335 ACDC

* MasterTig 425 DC

Jenerator kullanimina ve ¢oklu voltaj
kullanimina uygundur.

Sik kullanilan torg parcalari icin 6zel
stoklama bolimi mevcuttur.




MasterTig Su Sogutma Unitesi

+  Tek ve ¢ok voltajli su sogutma
Unitesi serinin tim modellerini
destekler.

+  Kolay ve hizli su doldurma ve
temizleme imkani sunar.




Ustunlukleri

60%

60 % HIZLI AYARLAMA

Weld Assist 6zelligi ile makineye
kaynatilacak malzeme grubunu,
kalinligi, pozisyonu ve baglanti

tipini girin o size en uygun
parametreyi (pPWPS) belirler.

30%

30 % HIZLANDIRILMIS
KAYNAKLAR

Double Pulse dzelligi kaynak
hizini artinr. %20 1si girdisini
azaltarak, daha az carpilma
riski daha yUksek kaynak
hizina olanak tanr.
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20%

20 % DAHA DUSUK SES

MasterTig guraltu seviyesini
azaltir. AC ve DC
uygulamalarinizda daha dusik
sesle konsantre olmanizi saglar.



MUkemmel Ergonomi ve Kullanici Ara Yizu

[ Ul KONTROL PANELI

Geleneksel potansiyometreli yada tam renkli 7 inglik TFT
paneli secin. 3mm zirh koruma pargasiyla korunan ekran darbeye
ve cizilmeye karsi dayaniklidir.

WELD ASSIST
Weld Assist ile makinenizi bir defa ayarlayin.

Ekranda gelecek adimlari izleyerek, malzeme cinsi, kalinlk,
baglanti tipi ve pozisyonu girin. Weld assist en uygun parametreyi
bularak operatori dogru ve verimli kaynak yapmaya yonlendirsin.

Tungsten capi, dolgu teli, gaz akis debisi, ilerleme hizi ve pulse’l
ac¢ kapa seklinde dnermelerde bulunarak pWPS'i olusturur.




MUkemmel Ergonomi

KISISELLESTIRME Master TIG arka plani kisisellestirmek icin
sirket logonuzu yada favori resminizi yukleyin.

MODULER TASARIM Gereksinimlerinizi belirleyerek Master TIG
opsiyonlarindan, alternatif ekranlardan, uzaktan kumanda
seceneklerinden, tasima arabalarindan ve tor¢c modellerinden
birini secin.

DARBE EMISYONU Master TIG giic kaynaklari darbe
emisyonunu saglayan 6zel icerigiyle guglu, hafif ve geri

donustardlebilir sekilde dizayn edilmistir.




MUkemmel Ergonomi
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AUTOCOOL gaz ve su sogutma ile optimum sicaklik kontroliiyle enerji tiiketimini azaltir.
Kaynak amperi ve siiresine bagh olarak, sogutma fanlari hava akisini 15 saniye ile 4 dakika
arasinda motor ¢alisma araligini belirler, enerji tiketimini ve guriltu seviyesini azaltir.

BLUETOOTH ile kablosuz uzaktan kumanda edilir. Bluetooth uzaktan kumanda kullanarak
kablo onarimlarini iptal edin ve ¢alisma sahasi glivenligini artirin. El veya ayak kumanda
modellerinden birini secerek 100 metreye kadar uzaktan kumanda kontrolinin keyfini ¢ikartin.

Tiplerinizi daha kolay yerlestirin. PA5SMT tagima
arabasi ile agir tupleri kaldirmadan guvenli bir sekilde
yerlestirin.




Gelistirilmis Kaynaklar

Double Pulse ile % 30 daha hizl kaynak % 20 daha diisiik
1s1 girdisi Carpilma seviyelerini ve kaynak maliyetlerini
disuren Double Pulse manuel ve otomatize kaynaklari igin
idealdir ve mikemmel kaynak dikis gérinimu sunar.

iTEC guivenilir ark baslangici icin tasarlanmis yeni atesleme
teknolojisidir. Santiyelerde, hassas ince malzemelerde ve
disik akim uygulamalarinda uzun torg kullanabilmek igin
degisken yuksek frekans araligini ayarlayabilirsiniz.

TFT kontrol paneli her bir proses icin 99 hafiza kanali sunar.
En ideal parametreleri veya WPS'i kaydetmek Uzere hafizalari
kopyalayin, silin, glincelleyin.
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Kaynak siirelerini kaydederek
incelemenize olanak tanir. Toplam
kaynaklari ve donguleri gorebilirsiniz.

MicroTack, hem DC hem de AC TIG
kaynaginda hizli ve dogru puntalama
ozelligidir. Gorselin cabuk bozulma riski
olan ince malzemelerde birden fazla
tekrarlanabilir hassas is1 girdili puntalar
icin idealdir.
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Optima AC ile 6zellestirilmis AC
dalgalanma formuna sahiptir.
Geleneksel sinls ve kare dalga
formlarinin birlestirilmis halidir.

Auto Pulse DC uygulamalarda kolay
ve kullanishdir. Amperi ayarlayin ve
tim pulse ayarlarini otomatik olarak
kendisi yapsin.



Opsiyonel Kontrol Paneller:

1. Hizh ve dogru
parametre ayarlar

1. Potansiyometreli
kontrol paneli

1. Renkli 7” TFT kontrol
paneli.

Weld assist mevcuttur. DC

veya AC modelini segin MTP23X MTP33X MTP35X
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Ekrani takip edin.

Malzeme cinsini secin
Kalinhgi yazin.
Baglanti tipini segin.
Pozisyonu secin.

Weld Assist parametreleri
kaynaga baslayin.

ayarlasin ve
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ELECTRODE TYPE ELECTRODE
DIAMETER

Ekrani takip edin.

Elektrod tipini secin.
Elektrod capini secin.
Baglanti tipini secin.

v e o . . NI VAN oo 2 % o
Operatoru dogru ve verimli kaynak I —
yapmaya yqnler)dlrerek en uygun | 130 A
parametreyi belirler. 3 ;
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Opsiyonel Uzaktan Kumanda

Ayak pedali ile uzaktan kumanda
*  FR45 Bluetooth pedal
*  FR43 Kablolu pedal

El ile uzaktan kumanda
+  HRA45 Bluetooth kontrol
+  HR43 kablolu pedal

100 metreye kadar destekleyen bluetooth




Tasima Arabasi

ki ve dort tekerlekli tasima
arabalari mevcuttur.

«  Tup tasima bdlimu zemin
seviyesine inerek, kaldirma
zorunlugunu yok eder.

« Doner 6n tekerlere sahiptir. D4SMT
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Flexlite TIG Torclari
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Flexlite TX torclar daha fazla konfor ve daha az yorgunluk
icin 6zel olarak tasarlanmis esnek ve yuksek mukavemetli
parcalardan uretilmistir.

Silikon elcekler rahat ve siki kavramanizi saglayarak bilek
yukinu azaltir.

Flexlite TX TIG torclari su, hava sogutmali, alternatif gtic
siniflari ve uzunluklarina sahiptir.

Kompakt boyun tasarimlari, Gstliin sogutma performansi ve
zorlu alanlara erisim imkani taniyan dayanikh, esnek ve S
seklini alabilen modelleri mevcuttur.




Opsiyonel Weldkye

17

Cep telefonu uygulamasiyla ¢alistirilan Dijital Baglant
Modull (DCM) ile WeldEye secenegi

Dijital WPS fonksiyonu

Kaynak kalite kontrolul icin bulut kontrol

1. Kaynak proseduru ve yeterlilik ydnetimi
2. Kaynak kalite yonetimi

3. Kaynak yonetimi







